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Kihlmittelzufihrung
Coolant

Zu bearbeitender Werkstoff

D rechts

Material to be cut

Schneidrichtung
Direction of cutting

Beschichtung
Coating

Stiickzahl
Quantity

Bemerkung
Remarks

Firma
Company

Postleitzahl/Ort
ZIP-Code/City

Kontaktperson
Contact

Datum/Unterschrift
Date/Signature

mit Innenkihlung
with internal coolant
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Enquiry

D Bestellung

Order

Strasse/Nr.
Street/No.

Phone

Fax

E-Mail
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